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AP&T:s Verksamhet

Vi forser den plat- och rorformande metallindustrin
med automation, pressar, verktyg och kompletta produktlinjer.

AP&T:s Uppgift

Vi skall gora vara kunder mer konkurrens-
kraftiga pa den globala marknaden genom
att vara "En Ansvarig Partner™” och leverera
palitlig, kundanpassad utrustning.

AP&T tror pa

PIat- och rorformning - framtiden
Pélitlig utrustning

AP&T star for

Formningskompetens
Kompletta system i moduler

AP&T star for

| team - Vi forbéttrar

Langsiktiga relationer - Skapar vinst
Kompetensutveckling - Kontinuerlig
Karnprocess - Vart fokus

1]
(=]
(2]
-
w
==
=
<
(72}
x
o
1]
>




<
w
(o]
—l
o
<
>
-
o3
Q.
<

Ett globalt och kundnara foretag

AP&T har cirka 300 anstéllda dver hela vérlden.

MARKNADSBOLAG

Danmark
Japan

Kina

Polen
Storbritannien
Sverige
Tyskland

USA

AGENTER

Belgien

Brasilien

Finland

Italien

Mexiko Blidsberg, Sverige
Nederlanderna Brescia, Italien
Norge Tranemo, Sverige
0SS
Sydkorea
Turkiet Tranemo, Sverige

PRODUKTION

HUVUDKONTOR

AP&T
NORD-

AP&T AP&T AP&T AP&T
KINA POLEN SVERIGE TYSKLAND AMERIKA

AP&T
JAPAN

AP&T
DANMARK

Salj- och
servicebolag

NORDA

AP&T
TOOLING
SOLUTIONS

AP&T
PRESS
SYSTEMS

AP&T
ADVANCED
AUTOMATION

Tillverkande
divisioner

AP&T AB

ORGANISATION
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Amnesmatare

Amnesmatare BF

Vara amnesmatare ar speciellt utvecklade for avpalletering och
behandling av platdmnen fore inmatning i press.

BF
Amnesstorlek 150 x 300 - 2.500 x 4.500 mm
Amnesvikt upp till max 50 kg

Fixeringsbord
Amnesstorlek 150 x 300 - 1.400 x 1.700 mm
Amnesvikt upp till max 25 kg

High Speed Destacker
Amnesstorlek 100 x 100 - 1.200 x 800 mm
Amnesvikt upp till max 30 kg
Matningstakt upp till 40 detaljer/min

Amnesmatare

Fixeringsbord

High Speed Destacker
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Transfersystem Transfersystem
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< Monobar 40 Monobar 80 ;
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) Transfersystem anvands vid automatisering av pressar med verktyg i flera steg. s |
< . <
40 for sma till mellanstora detaljer 80 for sma till mellanstora detaljer
Max hanterad vikt (gripdon och detalj) 40 kg Max hanterad vikt (gripdon och detalj) 80 kg
Max slagldngd transportaxel 2.300 mm, vertikal axel 1.000 mm Max slagldngd transportaxel 2.300 mm, vertikal axel 1.000 mm
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Transfersystem Transfersystem

Transfer Transfer SpeedFeeder 120 2x
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Transfer for tva- eller treaxlig transfermatning
Max hanterad vikt (gripdon och detalj) 200 kg
Standard slagléngd transportaxel 1.000 mm,
vertikal axel 200 mm och griprorelse 2 x 400 mm

Transfer SpeedFeeder 2x/4x for tva- eller treaxlig transfermatning
Max hanterad vikt (gripdon och detalj) 240 kg
Standard slagléngd transportaxel 1.000 mm,
vertikal axel 400 mm och griprdrelse 2 x 400 mm

Transfer SpeedFeeder 40 4x

12 13




SpeedFeeders SpeedFeeders

SpeedFeeder 40/60 T2 SpeedFeeder 120 T2

Tva- eller treaxlig linjarrobot med stor rackvidd och stabil konstruktion.

SpeedFeeder 40 T2
Max hanterad vikt (gripdon och detalj) 40 kg
Standard slagléngd transportaxel 1.800 mm, vertikal axel 400 mm
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SpeedFeeder 60 T2
Max hanterad vikt (gripdon och detalj) 60 kg
Standard slaglédngd transportaxel 2.000 mm, vertikal axel 500 mm

SpeedFeeder 120 T2
Max hanterad vikt (gripdon och detalj) 120 kg
Standard slaglédngd transportaxel 3.000 mm, vertikal axel 700 mm

Linjarmatare CD 20
Max hanterad vikt (gripdon och detalj) 20 kg
Max slagléngd transportaxel 6.000 mm, vertikal axel 1.000 mm

Linjarmatare CD 20
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Tillbehor Allroundpress ODEN-WP (Welded Plate)

Vi har ocksd ett stort antal tillbehor for att bygga
kompletta produktionslinjer. .

- B
g
Skyttlar

PRESSAR
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Anoljningssystem

Allsidig press med stort anvdndningsomrade
Presskraft 1.000 - 3.150 kN
Pressbord 1.000 - 1.600 mm
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Allroundpress ODEN-F (Flexible) Djupdragningspress LPS

PRESSAR
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ODEN-F kan levereras i en méngd olika konfigurationer som ger mojlighet Press for avancerad djupdragning

till brett utbud av manuella och automatiska produktionsmetoder Unika formningsméjligheter i en operation
Presskraft 1.600 - 12.500 kN Presskraft 1.250 - 6.300 kN
Pressbord 1.000 - 3.000 mm Pressbord 1.000 - 1.600 mm
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Bredbordspress ZF Stanspress LMB

PRESSAR
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Stabil press speciellt lamplig for formning av stora detaljer For stansning och prégling i automatlinje
Mycket god formaga att uppta snedbelastningar Presskraft 1.600 - 160.000 kN
Presskraft 6.300 - 25.000 kN Pressbord 1.000 - 4.000 mm

Pressbord 2.500 - 5.000 mm
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Transferpress MSP Verktygsbytessystem
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Flerstationspress med individuella stationer i ett stativ Automatisk verktygslasning

Presskraft max 3.150 kN/station Konsoler och upplyftarlister

Total presskraft max 5.000 kN Verktygsvagnar

Pressbord max 1.100 x 1.100 mm/station Verktygsstall
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Hydraulisk Press HF med kort slag Hydroformningspress ZHF
med langt slag & HF-aggregat
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Hydroformningspress i 1, 2 eller 3 moduler Hydraulisk press for hydroformning
Laskraft per modul 30.000 - 100.000 kN Laskraft 4,000 - 50,000 kN
Pressbord per modul 1.600 - 3.500 mm Pressbord 1,600 - 3,600 mm
Formningstryck 250 - 400 MPa Formningstryck 250 - 400 MPa
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Hydroformningsenhet HPS Hydroformningspress HMD
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PRESSAR

Hogtryckssystem for hydroformning avsett for nya eller befintliga pressar
Tankvolym fér vattenemulsion 1,000 - 4,500 liter

Formningstryck upp till 400 MPa, tillganglig volym upp till 4,6 liter Hydroformningspress med gummimembran
Forformningstryck 16/30 MPa, flode 75/100 liter/min For formning av detaljer med komplicerade former
Servoaxlar och till/fran ventiler for verktygsfunktioner Amnesdiameter ¢ 380/635/810 mm

Styrsystem HNC for hydroformning Formningstryck 35/70/100 MPa
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AP&T &r en naturlig partner for tillverkning av verktyg for detaljer med storlekar

Formningsenhet HMU fran 100 mm upp till 2.000 mm och materialtjocklekar fran 0,3 till 5 mm.

Verktyg for presshardning
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Tilldggsutrustning for allround- och djupdragningspressar
For formning av detaljer med komplicerade former

Produktsimulering och tillverkning av verktyg for presshardade detaljer
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Verktyg for varmevaxlarplattor Verktyg for ventilationsdetaljer
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Detaljtyper:
Avstick
Bajhalvor
Reduceringar
Plana avstick

Andlock N

Ovriga detaljer som ingér i i
i ventilationssystem

Rostfritt material med eller utan kopparfolie
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Verktyg for djupdragning

For dragning av brandsléckar-
behallare, tryckkarl, filterhus och
andra djupdragna produkter

Upp till tre operationer i samma
dragning

Metod for djupdragning av runda
rostfria detaljer i en operation,

utan mellanglddning

Mangérig erfarenhet av djupdragning
Kunskap om avancerade dragnings-
metoder, exempelvis reducering och
vandpressning i flera steg

Tryckkarl

Djupdragning
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Brandslackarbehéllare Filterhus
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Specialmaskiner

Tillverkning och utveckling av verktyg for detaljer till takavvattning:
Rorbdjar
Omvikningskupor
Rannvinklar

Tillverkning av sammanfogningsmaskiner for:
Rorbojar
Omvikningskupor
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Produktionslinje for presshardning
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Komplett produktionslinje for presshdrdade detaljer enligt En Ansvarig
Partner™. Omfattar &mnesmatning, uppvarmning, pressmatning, press,
pressverktyg, utmatning och styrsystem. Produktionsprocessen kombinerar
hdg hallfasthet och 1ag vikt.
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Produktionslinje for varmevaxlarplattor

Komplett produktionslinje for varmevéaxlarplattor fran coil till fardiga
varmevéxlarpaket enligt En Ansvarig Partner™. Omfattar inmatning, klippning,
formning, transfer, stapling och hantering. Méjliggdr hog produktionshastighet
i kombination med hog repeternoggrannhet.
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Produktionslinje for ventilationsdetaljer

Startklar, komplett produktionslinje fér produktion av ventilationsdetaljer fran
antingen coil eller &mnen. Omfattar &mnesmatning, pressverktyg, press och
utmatning. Standardiserat koncept for produktion pé lokala marknader enligt
En Ansvarig Partner™,

37
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Presslinje for hogvolymtillverkning Mekanisk presslinje
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(@] Komplett helautomatiserad presslinje Komplett hel- eller delautomatiserad presslinje med mekanisk press fran (@]
o for stora tillverkningsvolymer av Invernizzi enligt En Ansvarig Partner™. Kan omfatta inmatning fran amne o
o t.ex. filterburkar enligt En Ansvarig eller coil, press, transferering, utmatning och styrsystem. o

Partner™. Optimerat koncept for korta
cykeltider, snabbt materialfldde och
hog repeternoggrannhet.
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Universell presslinje

Hel- eller delautomatiserade presslinjer enligt En Ansvarig Partner™,

med extremt hog produktionsflexibilitet. Kan omfatta inmatning fran amne
eller coil, pressverktyg, press, robothantering och styrsystem. Korta stélltider
och enkel mandvrering fran en operatorspanel.
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Anvandargranssnitt

LOGOS

Ett modulbaserat grafiskt HMI (Human
Machine Interface) utvecklat av AP&T
for platformningsindustrin.

HNC
For servostyrning av hydro-
formningsutrustningar.
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Customer Service
Vi ger dig verktygen for en battre produktion.

Investeringsbeslutet ar taget, produktionsutrustningen &r inképt och uppstartad
- klart? Nej det &r nu det borjar. Det &r nu du ska borja anvanda utrustningen
pé ett effektivt satt sa att din verksamhet till fullo kan dra nytta av potentialen »
i nyinvesteringen. »
»
»

»
»

»
»
»
»
»
»
»
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Faltservice - vi finns alltid till hands

Fokus: Tillganglighet for kunden
Servicecenter i Skandinavien, Centraleuropa, Asien och USA
Kundnarhet med servicetekniker pa flera orter pa storre marknader
Supportgrupp bestaende av erfarna konstruktorer, tekniker

och programmerare
Produktionssupport on-site
Produktkdnnedom, rétt utrustning

_—

Kontraktsservice - service nar du maste,
eller nar du verkligen vill?

Fokus: Sakerhet och tillganglighet
Sakerhetskontroll
Funktionskontroll
Tillstandskontroll

Forebyggande underhall

Byte av slitdelar 4 i
Fullstandig dokumentation av -
maskinens status \‘ |
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Ombyggnader - trotjanaren kan fa ett nytt liv Utbildning - skt om manniskorna ocksa!

»> Fokus: Kortast méjliga stillestandstid »> Fokus: Hogsta kvalitet i utbildningen

»» Kanda ombyggnadsmoduler minimerar risker »> Utbildningsmoduler, framtagna for operatorer,

»> Organisation med erfarna projektledare underhallspersonal och stéllare

»> Sérskilda ombyggnadsteam séatts samman efter kompetens »> Utbildningar i handl de, elektronik, hydraulik och

programmering
»> Utbildning sker on-site eller hos AP&T

11} — o wl
(&) V. » Kunskapstest efter avslutad utbildning V) L)
— »»  Utbildningsintyg och diplom —
> >
o o
w i
(7)) i 7))
2 4 ) (2 4
1] w
= Reservdelar - ratt delar i ratt tid Teknisk support - smidigaste problemlésaren =
o o
- ») Fokus: Réatt reservdel i ratt tid till ratt pris »> Fokus: Snabb och smidig problemldsning -
4 »> Egentillverkning av originaldelar »> Direktkontakt med rutinerade servicetekniker 4
= » Direkt fran lager eller snabbt tillganglig fran leverantor » Tillgangligt via telefon och mail =
o ») Snabba transporter genom samarbetsavtal med etablerade o

transportpartners
» Ersattningskomponenter for utgaende delar - okar kvaliteten
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Referenser

Fordonsindustri
Baosteel

Kina

Benteler

Brasilien, Danmark, Kina,
Tyskland, USA

China FAW Group Corporate
Kina

Daimler

Tyskland

Dana Corporation
Kanada, Tyskland
Donaldson

Mexiko

Esska Metallindustri
Sverige

Gestamp

Mexiko, Spanien, Sverige,
Tyskland

Graepel

Tyskland

Hwashin

Sydkorea

Hydro Automotive Structures
Frankrike, Norge, Sverige, USA
Hyundai Hysco
Sydkorea

ISE Innomotive

Systems Europe
Tyskland

Kirchhoff

Tyskland

Lydall Gerhardi

Tyskland

Magna International
Kanada

P&C

Belgien

Raufoss

Kanada, Norge

Salop Design and
Engineering
Storbritannien

Universal Industries
Estland

Venest Industries
Kanada

Vitvaruindustri
Asko Cylinda
Sverige

Electrolux

Norge, Polen, Sverige,
Tyskland,USA
Emalia

Polen

Franke

Finland, Sverige, Tyskland,
USA

NOSER-INOX
Schweiz

Vaillant

Tyskland

V-ZUG

Schweiz

Viking Range

USA

Whirlpool

Kina, Sverige, USA

Inomhusklimat &
energi

Baxi Heating
Storbritannien

Flakt Woods

Finland, Sverige

GEA

Sverige, Tyskland, USA
m

Tyskland

0S0 Hotwater

Norge

Swep

Kina, Schweiz,
Slovakien, Sverige
Vento

Belgien

Xenesys

Japan
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Legotillverkare
& ovriga

ABB

Polen

Air Spiralo®

Finland

Ataco

USA

Bettcher Manufacturing
Mexiko, USA
Budmat

Polen

C&K Johansen
Danmark

Geerts Metaalwaren
Nederlénderna
Grundfos

Danmark, Frankrike, Tyskland,
USA
Honeywell/Mora Aerospace
Tjeckien

Husqvarna

Sverige

ICE Industries
Mexiko

Kidde Polska

Polen

Lentink
Nederldnderna
Momento

Sverige

Naval

Finland

@stergaard Group
Danmark
Plast-Dach

Polen

SAPA

Sverige

Scan Press
Danmark

Schéfer Werke
Tjeckien, Tyskland
SKF

Malaysia, Sverige, USA
Walter Forster
Tyskland

47




1003SE version 20  2012.02

AP&T » Box 208, Indusfri’gataﬁ 5, SE-514 24 Tranemo, Sverige
Tel +46 325 66 18 00 » Fax +46 325 66 18 &
E-mail info@aptgroup.com » Internet se.aptgrol






